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Pour relever le défi majeur que représente le développement et le maintien des
compétences dans le contexte du renouveau de l’énergie nucléaire, Framatome met
un point d'honneur à renforcer continuellement les expertises de ses collaborateurs.
La Framatome Academy a ainsi été créée pour fédérer, sous une bannière commune
et des standards homogènes, un réseau unique de centres et de programmes de
formation, offrant des solutions adaptées à nos équipes, clients et partenaires à
travers le monde.

Au sein de cette structure, l’Inspection Academy (IA) élabore, développe et dispense
des formations techniques spécifiquement axées sur les métiers d’inspecteur et de
soudeur nucléaire. Nos formateurs, professionnels reconnus dans leur domaine,
partagent leur savoir-faire et leurs expériences. Grâce à une approche pédagogique
dynamique, nos formations sont enrichies de travaux pratiques, offrant ainsi aux
apprenants une expérience concrète et approfondie.
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L’histoire de l’école
L’Inspection Academy (IA) a été inaugurée le 4 mars 2021 au sein du site de Framatome          
Saint-Marcel. Elle a été créée dans l’objectif de répondre au besoin de standardiser les
pratiques de l’inspection. C’est pourquoi, par l’intermédiaire du Cursus Inspection
Nucléaire, l’Inspection Academy permet de former tous les nouveaux inspecteurs avec le
même référentiel mais aussi de développer les compétences des inspecteurs plus
expérimentés. Par la suite, l’Inspection Academy a élargi son champ d’action avec des
formations dans le soudage notamment.

Aujourd’hui, il s’agit d’un centre de formation cogéré par Framatome et EDF dans une
optique d’ouverture à la filière et dans un contexte de relance marquée du nucléaire.

La mission de l’Inspection Academy

Le rôle premier de l’école est de former au métier d’inspecteur nucléaire et au métier du
soudage avec un haut niveau de connaissances. L’école met tout en œuvre afin
d’accompagner au mieux les apprenants dans leur montée en compétences tout en
prenant en compte leur profil et leurs besoins. Elle a également pour objectif de
développer des formations sur-mesure adaptées aux besoins de l’industrie nucléaire et
dispensées par des personnels reconnus.

L’INSPECTION ACADEMY

Les chiffres clés

99% de taux de recommandation 
de nos formations sur l’année 2024

101 personnes formées 
au sein de l’Inspection Academy en 2024

91% de taux de satisfaction
de nos apprenants sur l’année 2024
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Modalités et délais d’accès 

Suite à votre demande de formation, nous vous enverrons un bulletin
d’inscription à compléter et à nous retourner. Après validation de
celui-ci, une convention de formation sera établie. Votre inscription
sera confirmée dès réception des documents requis et de la
convention signée. 
Vous pouvez vous inscrire au plus tard un mois avant le début de la
formation.

Modalités d’évaluation 

Test de validation des acquis en fin de module sous la forme de QCM
ou de questions ouvertes. 

Les +  

● Intervention de l’ASN qui rappelle son rôle et sa vision du métier
d’inspecteur 
● Module dispensé par des professionnels reconnus 
● Exercices sur la base de jeu de rôles représentatifs de situations
concrètes 

Objectifs   

● Comprendre les requis du métier de l’inspecteur, en abordant les
principes métier à respecter (plan d’inspection, document de suivi,
guides de surveillance, etc) et les gestes à mettre en œuvre lors des
différentes phases d’une inspection,
● Identifier les aspects comportementaux attendus, en termes de
posture et de savoir-être,
● Comprendre les attendus de la norme ISO 17020 en détaillant ses
différents chapitres, pour comprendre les impacts vis-à-vis des
organismes d’inspection certifiés, 
● Appréhender les notions générales relatives au management de la
qualité, en abordant les principes généraux et les exigences de la
norme ISO 9001,
● Assimiler les exigences spécifiques de l’ISO 19443 et ce qu’elle
implique vis-à-vis des acteurs de la filière nucléaire concernés
(identification IPSN, etc),
● Appréhender les risques d’irrégularités en comprenant le mécanisme
du triangle de la fraude et en suscitant l’attitude interrogative sur la
base d’exemples avérés avec leurs conséquences pour la chaîne de
sous-traitance,
● Assimiler les bonnes pratiques afin d’être en mesure de prévenir et
détecter plus efficacement les cas de suspicions et/ou irrégularités.

Contenu    

● Principes et organisation de l’inspection 
● Savoir-être et posture de l'inspecteur 
● Intervention d'un représentant ASN 
● Norme ISO 19443 

● Norme ISO 17020 
● Exigences qualité
● CFSI 
● Contenu d'un RFF 

MÉTIER DE L’INSPECTION

Durée : 56 h 

Langue : Français 

Prérequis : 
Être francophone
Être diplômé au minimum d'un Bac 
Avoir une expérience dans le domaine
de la métallurgie, de la mécanique ou
des matériaux (recommandé)

Lieu de formation principal :
Inspection Academy – Framatome
2 rue Alphonse Poitevin 
71380 SAINT MARCEL 

Méthodes mobilisées : 
Présentiel avec apports théoriques
et mises en situation pratiques 

Nombre de participants : 
10 à 16 apprenants 

Document délivré à la suite de
l’évaluation des acquis : 
Attestation de formation 

Cette formation est accessible aux personnes 
en situation de handicap.  

Pour toute question, vous pouvez
contacter notre référent handicap :  

celine.lordel@framatome.com 

Tarif : 3 560€ HT
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Programme   

9

99% de taux de recommandation 
de ce cursus sur l’année 2024

90% de taux de satisfaction
de nos apprenants sur l’année 2024

Contact : g-fra-inspectionacademy@framatome.com

I.  Principes de l’inspection 
 Définitions inspection versus contrôle qualité  1.

Inspection dans le nucléaire : Qualité et obligations (qu’inspecte-t-on et pourquoi, notion de sûreté,
définition de classement de sûreté, notion d’approche graduée, réglementation ESPN / INB,
cinématique de suivi d’une commande, principe d’un appel d’offre) 
Outils de l’inspection (doctrine de surveillance, plan d’inspection, objectifs de la surveillance, etc) 
Rapport d’inspection, document de suivi et points de notification 
Choix de l’inspecteur et les différents types d’inspection 

   2. Savoir être
Définition et Les règles d’or 
Le mode interrogatif 

   3. Préparation d’une inspection 
Importance de la préparation, Que dois-je avoir avec moi ? 
Réalisation d’une inspection et la prise en main du déroulé de l’inspection, Initiation au leadership 
Outils de communication 
Cas des recettes, 
Quality Release Certificate 
Examen des RFF 
Jeux de rôle, mise en situation 

II. Rencontre avec l’ASN 
Origine et organisation de l’ASN, rôle et missions de l’ASN, 1.
Perception de l’inspection par l’ASN 2.
Perception de l’ISO 17020 par l’ASN 3.

 

 III. Périmètre normatif et réglementaire 
Norme ISO 9001 / 19443, 1.
Norme ISO 17020 2.
Arrêté INB 3.

 

 IV. CFSI 
Introduction​1.
Principes et définitions​ 2.
Triangle de la fraude​ 3.
Exemples de cas concrets et activités à risques​ 4.
Impacts des cas avérés de CFSI​ 5.
Les barrières​ 6.
La posture de l’inspecteur​ 7.
Conclusions / Synthèse8.



Modalités et délais d’accès 

Suite à votre demande de formation, nous vous enverrons un
bulletin d’inscription à compléter et à nous retourner. Après
validation de celui-ci, une convention de formation sera établie.
Votre inscription sera confirmée dès réception des documents
requis et de la convention signée. 
Vous pouvez vous inscrire au plus tard un mois avant le début
de la formation.

Modalités d’évaluation 

Test de validation des acquis en fin de module sous la forme
de QCM ou de questions ouvertes. 

Les +  

● Module dispensé par des personnels reconnus 
● Mise en application avec des exemples concrets issus de   
l’industrie nucléaire 

Objectifs   

● Distinguer la notion de non-respect d’une exigence spécifiée
(constat, anomalie) par rapport à celle d’écart,
● Comprendre la terminologie relative aux constats clients et
non-conformités, et les modalités de traitement associées,
● Différencier les types d'actions d'une Non-Conformité
(curative vs corrective vs préventive),
● Identifier et caractériser le non-respect aux exigences
prescrites, dans le cadre de mises en situations pratiques
représentatives,
● Comprendre les principes des 3 REELS (Lieu, produit,
données réels) lors de la résolution de problèmes,
● Comprendre les étapes de la méthode 8D,
● Mettre en œuvre la méthodologie 8D sur un cas pratique.

Contenu    

● Définition d’un écart​
● Gestion des constats/observations 
● Traitement des Non-Conformités​
● Bonnes pratiques​
● Ateliers mises en situation​
● La culture de résolution de problème 
● La méthode de résolution de problème 8D 
● Les étapes et outils de la méthode 8D 
● Mises en situation pratiques 

Durée : 16 h 

Langue : Français 

Prérequis : 
Être francophone
Être diplômé au minimum d'un Bac 
Avoir une expérience dans le domaine
de la métallurgie, de la mécanique ou
des matériaux (recommandé)

Lieu de formation principal :
Inspection Academy – Framatome
2 rue Alphonse Poitevin 
71380 SAINT MARCEL 

Méthodes mobilisées : 
Présentiel avec apports théoriques
et mises en situation pratiques 

Nombre de participants : 
10 à 16 apprenants 

Document délivré à la suite de
l’évaluation des acquis : 
Attestation de formation 

Cette formation est accessible aux personnes 
en situation de handicap.  

Pour toute question, vous pouvez
contacter notre référent handicap :  

celine.lordel@framatome.com 

Tarif : 1 061€ HT
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I. Traitement des constats
Définition d’un écart​1.
Gestion des constats/observations ​2.

Terminologie du non-respect d’une exigence​
Détection du non-respect d’une exigence​
Gradation / pesage du non-respect d’une exigence ​
Gestion du non-respect d’une exigence​

Traitement des Non-Conformités​3.
Traitement du non-respect à une exigence​
Type d’actions pour le traitement d’une non-conformité​
Comment différencier Corrections vs Actions Correctives vs Actions Préventives ?​
Rappels - Gestion du non-respect d’une exigence ​
Cycle de vie du constat / anomalie avec la FNC​

Bonnes pratiques​4.
Ateliers mises en situation​5.

 II. Méthodes de résolution de problèmes
Introduction1.
La culture de résolution de problème2.
La méthode de résolution de problème 8D3.

Qu’est-ce que le 8D ?
Différences entre le 8D et le A3

Les étapes et outils de la méthode 8D4.
8D / 8 Disciplines
Etape D1 - Description du problème
Etape D2 - Bornage du problème
Etape D3 - Actions immédiates
Etape D4 - Analyse des causes racines du problème
Etape D5 - Plan d’actions
Etape D6 - Vérification de l’efficacité des actions du plan d’action
Etape D7 - Capitalisation
Etape D8 - Clôture

Exercice pratique - Evaluation5.
Résumé6.
Synthèse / Conclusion7.

Programme   

100% de taux de recommandation 
de ce module sur l’année 2024

96% de taux de satisfaction
de nos apprenants sur l’année 2024

11

Contact : g-fra-inspectionacademy@framatome.com



Modalités et délais d’accès 

Suite à votre demande de formation, nous vous enverrons un
bulletin d’inscription à compléter et à nous retourner. Après
validation de celui-ci, une convention de formation sera établie.
Votre inscription sera confirmée dès réception des documents
requis et de la convention signée. 
Vous pouvez vous inscrire au plus tard un mois avant le début
de la formation.

Modalités d’évaluation 

Test de validation des acquis en fin de module sous la forme
de QCM ou de questions ouvertes. 

Les +  

● Module dispensé par des professionnels reconnus dans le
domaine du soudage 
● Mises en application pratiques au travers de calculs d’énergie
de soudage et initiation à la mise en œuvre du soudage 

Objectifs   

● Identifier les différents types de joints soudés mis en œuvre
sur les équipements sous pression nucléaire, 
● Connaitre les principaux procédés de soudage utilisés dans le
secteur nucléaire, 
● Connaitre les paramètres importants des procédés de
soudage dont l'apport de chaleur, 
● Selon les alliages, identifier les défauts les plus courants
avec les modes de détection et les parades associées, 
● Comprendre le contenu d'un cahier de soudage, 
● Comprendre les difficultés de mise en œuvre opératoire du
soudage (TP notamment), 
● Comprendre les exigences du code RCCM vis à vis du
soudage (produits d'apports, QMOS,...).

Contenu    

● Présentation du joint soudé 
● Défectologie 
● Caractérisation des matériaux / métallurgie 
● Procédés de soudage (EE, TIG, Fil Flux, MAG) 
● Cahier de soudage / apport de chaleur 
● TP Procédé de soudage 
● Exigences soudage des codes RCCM 

Durée : 35 h 

Langue : Français 

Prérequis : 
Être francophone
Être diplômé au minimum d'un Bac 
Avoir une expérience dans le domaine
de la métallurgie, de la mécanique ou
des matériaux (recommandé)

Lieu de formation principal :
Inspection Academy – Framatome
2 rue Alphonse Poitevin 
71380 SAINT MARCEL 

Méthodes mobilisées : 
Présentiel avec apports théoriques
et mises en situation pratiques 

Nombre de participants : 
10 à 16 apprenants 

Document délivré à la suite de
l’évaluation des acquis : 
Attestation de formation 

Cette formation est accessible aux personnes 
en situation de handicap.  

Pour toute question, vous pouvez
contacter notre référent handicap :  

celine.lordel@framatome.com 

Tarif : 2 795€ HT
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Programme   

100% de taux de recommandation 
de ce module sur l’année 2024

94% de taux de satisfaction
de nos apprenants sur l’année 2024
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Contact : g-fra-inspectionacademy@framatome.com

I. Présentation du joint soudé
Une soudure, c’est quoi ?1.
Les procédés de soudage2.
L’exécution d’une soudure3.

Joints soudés
Contrôles Non Destructifs

Documentation autour du soudage4.

II. Défectologie du soudage
Les procédés de soudage1.
Les défauts de soudage2.

Détection
Conséquence

REX Inspection3.
Galerie des horreurs4.

III. Caractérisation des métaux / Métallurgie
Métallurgie du soudage - Caractérisation des
matériaux

1.

Matériaux du domaine nucléaire
Métallurgie du soudage
Spécificités du soudage
Micro structure des soudures
Principaux défauts dans les aciers
ferritiques
Parade aux défauts de soudage

Métallurgie du soudage - Aciers inoxydables et
bases Nickel

2.

Qu’est-ce qu’un acier inox ?
Rappel sur les structures
Diagrammes d’équilibre
Aciers inoxydables à n constituants
Soudabilité des aciers inoxydables
Soudabilité alliages base nickel

IV. Procédés de soudage
Procédé TIG1.
Procédé Electrode Enrobée2.
Procédé Fil sous flux3.
Procédé MAG4.

V. Cahier de soudage / Apport de chaleur
Cahier de soudage1.

Pourquoi un cahier de soudage ?
Contenu d’un cahier de soudage
Exemple de cahier de soudage

Apport de chaleur2.

VI. Travaux pratiques - Procédés de soudage

VII. Exigences soudage du RCC-M 
Présentation du Tome IV Soudage et généralités
liées au soudage

1.

Produits d’apport2.
Qualification des Modes Opératoires de
Soudage

3.

Qualification du personnel soudage4.
Qualification du d’atelier5.
Soudures de production6.
Rechargements durs7.



Modalités et délais d’accès 

Suite à votre demande de formation, nous vous enverrons un
bulletin d’inscription à compléter et à nous retourner. Après
validation de celui-ci, une convention de formation sera établie.
Votre inscription sera confirmée dès réception des documents
requis et de la convention signée. 
Vous pouvez vous inscrire au plus tard un mois avant le début
de la formation.

Modalités d’évaluation 

Test de validation des acquis en fin de module sous la forme
de QCM ou de questions ouvertes. 

Les +  

● Module dispensé par des professionnels reconnus

Objectifs   

● Connaitre les différentes techniques utilisées pour la
fabrication d’un équipement nucléaire (usinage, assemblage
permanent et non permanent, chauffage et les moyens de
contrôle associés),
● Connaitre les paramètres importants à surveiller pour assurer
la qualité des différentes étapes de fabrication d’un
équipement nucléaire (usinage, assemblage permanent et non
permanent, chauffage et les moyens de contrôle associés).

Contenu    

● Usinage 
 

● Traitement thermique 
● Assemblage hors soudage 
● Présentation de la famille pompe
● Présentation de la famille robinetterie

Durée : 20 h 

Langue : Français 

Prérequis : 
Être francophone
Être diplômé au minimum d'un Bac 
Avoir une expérience dans le domaine
de la métallurgie, de la mécanique ou
des matériaux (recommandé)

Lieu de formation principal :
Inspection Academy – Framatome
2 rue Alphonse Poitevin 
71380 SAINT MARCEL 

Méthodes mobilisées : 
Présentiel avec apports théoriques
et mises en situation pratiques 

Nombre de participants : 
10 à 16 apprenants 

Document délivré à la suite de
l’évaluation des acquis : 
Attestation de formation 

Cette formation est accessible aux personnes 
en situation de handicap.  

Pour toute question, vous pouvez
contacter notre référent handicap :  

celine.lordel@framatome.com 

Tarif : 1 178€ HT
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Programme   

I. Usinage
Historique1.
Formation des copeaux2.
Usinabilité des matériaux3.
Outils de coupe4.
Tournage5.
Fraisage6.
Brochage7.
Perçage profond8.
Paramètres de coupe9.

II. Assemblages hors soudage
Assemblages permanents – Tube / Plaque1.
Assemblages permanents – Frettage2.
Assemblages non permanents vissés3.
Assemblages vissés4.
Filets rapportés5.
Paramètres importants6.
Grippage7.
Assemblages dans le RCC-M8.

III. Traitements thermiques
Méthodes de chauffage1.
Techniques de pré et post-chauffage2.
Contrôles de température3.
Traitement thermique de détensionnement4.

V. Présentation de la famille pompe

VI. Présentation de la famille robinetterie

94% de taux de recommandation 
de ce module sur l’année 2024

93% de taux de satisfaction
de nos apprenants sur l’année 2024
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Modalités et délais d’accès 

Suite à votre demande de formation, nous vous enverrons un
bulletin d’inscription à compléter et à nous retourner. Après
validation de celui-ci, une convention de formation sera établie.
Votre inscription sera confirmée dès réception des documents
requis et de la convention signée. 
Vous pouvez vous inscrire au plus tard un mois avant le début
de la formation.

Modalités d’évaluation 

Test de validation des acquis en fin de module sous la forme
de QCM ou de questions ouvertes. 

Les +  

● Module dispensé par des professionnels reconnus
(coanimation entre personnels issus de laboratoire et de
l’inspection), avec apports théoriques, complétés de mises en
situation
● Identification des points importants à surveiller dans le cadre
de la surveillance d’un essai en laboratoire et sur la base de
courbes d’essai réelles.
● Dépouillement des données d’essais mécaniques

Objectifs   

● Comprendre les modalités de mise en œuvre des principaux
essais mécaniques réalisés dans le cadre de la fabrication des
composants métalliques, selon les normes et le RCC-M,
● Porter un regard critique sur la conduite des essais et les
bonnes pratiques à adopter, pour être en mesure de mettre en
évidence les essais non conformes,
● Appréhender les points importants à prendre en compte
dans le cadre de la surveillance des essais et comprendre à
quels enjeux ils répondent.

Contenu    

●  Essais de traction à froid et à chaud
●  Essais de l’essai de flexion par choc
●  Essais Pellini et détermination de la RTNDT
● Présentation des machines et essais au sein du laboratoire
de l’usine Framatome de Saint Marcel 
●  Travaux pratiques avec mises en situation

Durée : 20 h 

Langue : Français 

Prérequis : 
Être francophone
Être diplômé au minimum d'un Bac 
Avoir une expérience dans le domaine
de la métallurgie, de la mécanique ou
des matériaux (recommandé)

Lieu de formation principal :
Inspection Academy – Framatome
2 rue Alphonse Poitevin 
71380 SAINT MARCEL 

Méthodes mobilisées : 
Présentiel avec apports théoriques
et mises en situation pratiques 

Nombre de participants : 
10 à 16 apprenants 

Document délivré à la suite de
l’évaluation des acquis : 
Attestation de formation 

Cette formation est accessible aux personnes 
en situation de handicap.  

Pour toute question, vous pouvez
contacter notre référent handicap :  

celine.lordel@framatome.com 

Tarif : 1 263€ HT
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Programme   

I. Essais de traction
Contexte1.
Accréditation ISO 17025 / qualité 2.
Description de l’essai de traction 3.
Matériel d’essai4.
Eprouvettes5.
Exigences normatives et contractuelles6.
Analyse d’une courbe de traction7.
Incertitudes de mesures8.
REX anomalies9.

II. Travaux dirigés essais de traction (dépouillement et analyse de courbes)​
Rappels : Principes de dépouillement d’une courbe 1.
Illustration2.
Exercices3.
Conclusion / Synthèse4.

III. Suivi de la mise en œuvre d’essais de traction en laboratoire d’essais mécaniques

IV. Essai de flexion par choc
Introduction1.
Principe de l’essai 2.
Référentiel normatif3.
Equipements d’essai4.
Exploitation des résultats5.
Procès-verbaux6.

V. Essais Pellini
Introduction1.
Principe de l’essai 2.
Référentiel normatif3.

Eprouvettes
Equipements d’essai
Conduite de l’essai
Interprétation des résultats

Exigences du RCC-M4.
Surveillance des essais - préconisations5.

100% de taux de recommandation 
de ce module sur l’année 2024

92% de taux de satisfaction
de nos apprenants sur l’année 2024
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Modalités et délais d’accès 

Suite à votre demande de formation, nous vous enverrons un
bulletin d’inscription à compléter et à nous retourner. Après
validation de celui-ci, une convention de formation sera établie.
Votre inscription sera confirmée dès réception des documents
requis et de la convention signée. 
Vous pouvez vous inscrire au plus tard un mois avant le début
de la formation.

Modalités d’évaluation 

Test de validation des acquis en fin de module sous la forme
de QCM ou de questions ouvertes. 

Les +  

● Expertise des intervenants, 
● Travaux Pratiques 

Objectifs   

● Connaitre les différents principes physiques de base des
méthodes de CND,
● Connaitre les capabilités / limites de chaque méthode CND
et identifier la défectologie et la meilleure méthode associée
pour la détection des défauts recherchés, 
● Décrire la chronologie d’un contrôle CND, 
● Identifier les paramètres importants lors de l'inspection
d’une opération de CND,
● Connaitre les exigences de l’ISO 9001 applicables aux
instruments de mesure utilisés en métrologie,
● Différencier l’étalonnage et la vérification en métrologie,
● Comprendre les différentes incertitudes présentes en
métrologie.

Contenu    

● Présentation de la COFREND (méthodes certifiantes, examen
de certification, niveaux de qualification)
● Présentation des méthodes CND (généralité, matériels mis en
œuvre, mis en œuvre, interprétation des résultats) :
Magnétoscopie MT, Radiographie RT, Ressuage PT, Ultrasons UT,
Visuel VT
● Travaux Pratiques
● Présentation du RCCM Tome III Méthodes de contrôle
● Cours Métrologie

Durée : 40 h 

Langue : Français 

Prérequis : 
Être francophone
Être diplômé au minimum d'un Bac 
Avoir une expérience dans le domaine
de la métallurgie, de la mécanique ou
des matériaux (recommandé)

Lieu de formation principal :
Inspection Academy – Framatome
2 rue Alphonse Poitevin 
71380 SAINT MARCEL 

Méthodes mobilisées : 
Présentiel avec apports théoriques
et mises en situation pratiques 

Nombre de participants : 
10 à 16 apprenants 

Document délivré à la suite de
l’évaluation des acquis : 
Attestation de formation 

Cette formation est accessible aux personnes 
en situation de handicap.  

Pour toute question, vous pouvez
contacter notre référent handicap :  

celine.lordel@framatome.com 

Tarif : 2 535€ HT
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CONTRÔLES NON DESTRUCTIFS (CND) - MÉTROLOGIE



I. Contrôle Visuel (VT)
Principe du contrôle visuel1.
Documentations2.
Réalisation du contrôle3.
Matériel4.
Interprétation5.

II. Contrôle Radiographique (RT)
Principes Physiques1.
Rayonnements ionisants2.
Interaction des photons avec la matière3.
Atténuation des rayonnements4.
Création de l’image radio5.
Radioprotection6.
Matériel d’examen7.
Qualité de l’image8.
Techniques d’exposition9.
Interprétation10.
Procédure de contrôle - AQ11.
Notation des défauts et rapport d’examen12.

III. Contrôle Ultrasons (UT)
 Introduction1.
Physique des ultrasons2.
Création des ultrasons3.
Principe général des ultrasons4.
Le couplant5.
Types de défauts recherchés6.
Les indications7.
Rapport d’Examen8.
Autres méthodes9.

IV. Contrôle Ressuage (PT)
Introduction1.
Principe général du ressuage2.
Méthodes de nettoyage3.
Généralités sur les produits utilisés4.
L’élimination de produit5.
Le séchage6.
Le révélateur7.
Nettoyage final8.
Types de défauts recherchés9.
Les indications10.
Les témoins11.
Les outils12.
Rapport d’examen13.
L’inspection14.

Programme   

 

V. Contrôle Magnétoscopique (MT)
Introduction1.
Aimantation des matériaux2.
Création d’un champ magnétique3.
Action et types de courants4.
Méthodes d’aimantation5.
Principe général de la magnéto.6.
Révélateurs magnétiques7.
Démagnétisation8.
Vérification des produits9.
Les témoins10.
Les outils11.
Types de défauts recherchés12.
Les indications13.
Rapport d’Examen14.

VI. Métrologie (DT)
Présentation1.
Introduction2.
Réglementation de base3.
Définitions de base4.
Etalonnage5.
Vérification6.
Incertitudes7.
Rappels surveillance8.
Bibliographie9.
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100% de taux de recommandation 
de ce module sur l’année 2024

93% de taux de satisfaction
de nos apprenants sur l’année 2024



Modalités et délais d’accès 

Suite à votre demande de formation, nous vous enverrons un
bulletin d’inscription à compléter et à nous retourner. Après
validation de celui-ci, une convention de formation sera établie.
Votre inscription sera confirmée dès réception des documents
requis et de la convention signée. 
Vous pouvez vous inscrire au plus tard un mois avant le début
de la formation.

Modalités d’évaluation 

Test de validation des acquis en fin de module sous la forme
de QCM ou de questions ouvertes. 

Les +  

● Expertise des intervenants  
● Etudes immersives de cas via mises en situation pratiques 

Contenu    

● Généralités sur les peintures 
● Présentation du référentiel EDF 
● Exigences du CCTR Peinture et surveillance associée 
● Mises en situation pratiques (préparation de surface, mesure
d’épaisseur, mesure d’adhérence, etc) 

Durée : 16 h 

Langue : Français 

Prérequis : 
Être francophone
Être diplômé au minimum d'un Bac 
Avoir une expérience dans le domaine
de la métallurgie, de la mécanique ou
des matériaux (recommandé)

Lieu de formation principal :
Service Formation du Tricastin
CNPE du Tricastin
26130 SAINT PAUL TROIS CHATEAUX

Méthodes mobilisées : 
Présentiel avec apports théoriques
et mises en situation pratiques 

Nombre de participants : 
10 à 16 apprenants 

Document délivré à la suite de
l’évaluation des acquis : 
Attestation de formation 

Cette formation est accessible aux personnes 
en situation de handicap.  

Pour toute question, vous pouvez
contacter notre référent handicap :  

celine.lordel@framatome.com 

Tarif : 603€ HT
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TRAVAUX DE MISE EN PEINTURE 

Objectifs   

● Citer les principales caractéristiques des revêtements de
peinture et appréhender la notion de système de peinture,
● Identifier les doctrines et référentiels applicables concernant
les travaux de mise en peinture sur matériels,
● Citer les opérations à réaliser pour mettre en œuvre des
travaux de revêtement de peinture (y/c aspect HSE),
● Enoncer les actions de surveillance lors de l’analyse d’une
procédure de travaux de peinture,
● Sélectionner les exigences en fonction de la typologie des
travaux de peinture à mettre en œuvre,
● Rédiger un programme de surveillance d’éxécution des
travaux,
● Mettre en œuvre les moyens de contrôle selon les normes en
application.



Programme   
100% de taux de recommandation 
de ce module sur l’année 2024

95% de taux de satisfaction
de nos apprenants sur l’année 2024
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I. Généralités sur les peintures :
Composition des peintures1.
Formation d’un film / Polymérisation2.
Propriétés recherchées3.
Notion de Système de peinture4.
Grandes familles de peinture anticorrosion (Alkydes, Epoxy…)5.
Procédé de revêtement & Paramètres d’influence6.

II. Présentation et utilisation du référentiel EDF couvrant la protection anticorrosion par peinture :
Doctrine CCTR N° 91.C.0.31.07 et Directive d’Utilisation D3095150217531.
Catalogue FNP2.
Distinction entre catégorie I et catégorie II au sens du CCTR3.
Référentiels techniques applicables à EDF : Guides adaptés aux matériels de catégorie I4.
Référentiels techniques applicables à EDF : Guides adaptés aux matériels de catégorie II5.
Liens avec les principales normes couvrant la protection anticorrosion6.

III. Sensibilisation sur les aspects sécurités à respecter sur tout chantier d’opérations de préparation de surface ou
d’application de peinture :

EPI1.
Avertissement sur les risques encourus2.
Douche de sécurité3.
Rince-œil4.

IV. Sélectionner les exigences relatives à la typologie des travaux de peinture sur matériels :
Démarche d’élaboration d’un CCTP1.
Sélection du modèle de peinture (lien avec le catalogue FNP)2.
Présentation des différents modèles de Fiches Techniques (standardisés, pour inscription FNP, fabricants…) et
utilisation (informations contenues, diversité rencontrée..)

3.

Sensibilisation à la notion de préparation de surface avant réalisation des travaux de mise en peinture (présentation
des différentes méthodes, des exigences EDF)

4.

Sensibilisation à l’utilisation des mélanges bi-composants5.
Présentation des outils permettant de vérifier la bonne mise en application du procédé (jauge à peigne…)6.
Sensibilisation aux conditions de mise en œuvre (paramètres suivis et matériels de contrôle utilisés)7.
Sensibilisation aux actions de contrôle du revêtement « sec » (contrôles à réaliser et matériels utilisés)8.

 

V. Mise en pratique sur les contrôles associés aux phases d’exécution (TP avec éprouvettes préparées à l’avance) :
Préparation de surface par projection abrasif (méthode largement privilégiée pour le neuvage) : Evaluation de la
rugosité, du degré de soin, du degré d’empoussièrement

1.

Démonstration du patch de Bresle2.
Lien avec l’option dédiée « Préparation de surface » de la certification ACQPA niveau I ou II3.
Mise en pratique de la cotation des défauts visuels avec des éprouvettes volontairement affectées de cloquage,
d’écaillage, farinage, etc. (en utilisant la norme ISO 4628 – quantité et taille des défauts)

4.

Présentation du matériel permettant de suivre l’évolution des paramètres : T°surface, point de rosée, Hygrométrie, etc5.
Présentation du matériel permettant de mesurer la température in-situ du mélange de peinture (certaines réactions
sont exothermiques)

6.

Actions de contrôle du revêtement « sec » (après réticulation)7.
Mesure d’épaisseur du feuil sec (en utilisant la norme ISO 19840)8.
Mise en pratique de la mesure d’adhérence (Adhérence par traction) et démonstration des autres techniques jugées
acceptables (croix et quadrillage)

9.



Modalités et délais d’accès 

Suite à votre demande de formation, nous vous enverrons un
bulletin d’inscription à compléter et à nous retourner. Après
validation de celui-ci, une convention de formation sera établie.
Votre inscription sera confirmée dès réception des documents
requis et de la convention signée. 
Vous pouvez vous inscrire au plus tard un mois avant le début
de la formation.

Modalités d’évaluation 

Test de validation des acquis en fin de module sous la forme
de QCM ou de questions ouvertes. 

Les +  

● Apprentissage à travers un « serious game » 
● Mise en application des outils avec des exemples concrets
issus de l’industrie nucléaire et du programme EPR2 

Objectifs   

● Comprendre la différence entre qualification, maitrise et
aptitude d'un procédé,
● Comprendre pour l'inspecteur les effets d'une surveillance
introduite dès la qualification des procédés,
● Connaitre les critères pour identifier un procédé à fort enjeu
dans un schéma industriel,
● Comprendre les principes de fonctionnement de l'AMDEC et
du Plan de Contrôle,
● Connaitre les moyens et critères d'évaluation de la variabilité
d'un procédé et des systèmes de mesure nécessaires à son
contrôle.

Contenu    

● Contexte et historique 
● Définitions d’un procédé spécial et à enjeux 
● Choix d’un procédé à fort enjeux 
● Les étapes et exigences d’une qualification + exercices 
● Découverte et mise en œuvre d’une AMDEC et d’un Plan de
contrôle 
● Découverte et calcul de la variabilité d’un moyen de mesure
(R&R) 
● Analyse d’une capabilité et des cartes de contrôle (SPC), 

Durée : 16 h 

Langue : Français 

Prérequis : 
Être francophone
Être diplômé au minimum d'un Bac 
Avoir une expérience dans le domaine
de la métallurgie, de la mécanique ou
des matériaux (recommandé)

Lieu de formation principal :
Inspection Academy – Framatome
2 rue Alphonse Poitevin 
71380 SAINT MARCEL 

Méthodes mobilisées : 
Présentiel avec apports théoriques
et mises en situation pratiques 

Nombre de participants : 
10 à 16 apprenants 

Document délivré à la suite de
l’évaluation des acquis : 
Attestation de formation 

Cette formation est accessible aux personnes 
en situation de handicap.  

Pour toute question, vous pouvez
contacter notre référent handicap :  

celine.lordel@framatome.com 

Tarif : 837€ HT
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QUALIFICATION PUIS MAITRISE DES PROCÉDÉS 
PAR LA MÉTHODE IPA 



Programme   

98% de taux de recommandation 
de ce module sur l’année 2024

91% de taux de satisfaction
de nos apprenants sur l’année 2024

I. Introduction
Quelles sont les différences entre un processus et un procédé ?1.
Contexte 2.

 II. Définitions et objectifs
Quelles sont les différences entre aptitude, maitrise et qualification d’un procédé1.
Origine de l’IPA2.
Dans quel but qualifier les procédés ?3.
Avec quels effets ?4.
Partage d’exemples de développements industriels qui se sont mal passés5.

III. Les étapes et exigences d’une qualification
Exigences générales1.
Identification d’un procédé à fort enjeu2.

Jeu
Planification des activités et des ressources (Identification CPC)3.
Développement du procédé :4.

AMDEC + Jeu
Plan de Contrôle + Jeu

Vérification et validation du procédé5.
La variabilité ? 
La variabilité du système de mesure + jeu
La variabilité du processus de production + jeu
L'interprétation d’une capabilité

Production et amélioration continue6.
Carte de contrôle : Analyser les données 
Causes spéciales de variation – Données continues et discrètes
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NOS FORMATIONS
EN SOUDAGE
NUCLÉAIRE

Nuclear Welding Technologist (NWT) 26

25



Modalités et délais d’accès 

Suite à votre demande de formation, nous vous enverrons un
bulletin d’inscription à compléter et à nous retourner. Après
validation de votre dossier par le jury, une convention de
formation sera établie. Votre inscription sera confirmée dès
réception des documents requis et de la convention signée. 
Vous pouvez vous inscrire au plus tard un mois avant le début
de la formation.

Durée : 245 h 

Langue : Français 

Méthodes mobilisées : 
Présentiel avec apports théoriques
et mises en situation pratiques 

Nombre de participants : 
8 à 15 apprenants 

Document délivré à la suite de
l’évaluation des acquis : 
Diplôme d’Université (D.U.) 
de niveau 6

Tarif : 16 000€ HT

Modalités d’évaluation 

Examens écrits  en fin de cursus sur les 4 modules de la
formation pour l’obtention du Diplôme Universitaire.

Les +  

● Formation diplômante dont la pédagogie est basée sur les
connaissances d’enseignants chercheurs de Polytech Nantes et
d’experts en soudage de Framatome, d’Edf et de l’UIMM,
● 50% du temps en travaux pratiques :  

TP essais destructifs (traction, pliage, dureté, macrographie et
Charpy) 
TP procédés pour pratiquer les procédés TIG, MIG/MAG,
électrode enrobée, sous flux,  
TP supervision soudage, 

● Mise en application des compétences théoriques tout au long
de la formation dans une étude de cas (fil rouge).

Objectifs   

● Connaître et savoir choisir les procédés de soudage en
fonction des situations, 
● Connaitre les bases de la métallurgie et les alliages utilisés
dans le nucléaire (Inox, base Nickel),
● Connaitre les défauts en soudage et savoir les identifier, 
● Connaitre les bases du soudage des aciers et le choix du
traitement thermique associé, 
● Connaitre les différents essais destructifs et non destructifs, 
● Connaitre les différentes conceptions d’appareils à pression,
  

● Connaitre les moyens et méthodes de réparation par
soudage, 
● Comprendre et faire des DMOS, QS, QMOS et cahier de
soudage, 
● Connaitre les moyens d’assurance qualité et les codes
applicables à l’industrie nucléaire.

Contenu    

● Module 1 : Généralités procédés de soudage 
● Module 2 : Généralités métallurgie soudage 
● Module 3 : Conception, CND et assurance qualité en soudage
 

● Module 4 : Travaux pratiques et mise en application 
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Diplôme Universitaire 
NUCLEAR WELDING TECHNOLOGIST (NWT)

Lieux de formation principaux :
Inspection Academy – Framatome 
2 rue Alphonse Poitevin 
71380 SAINT MARCEL 

Polytech Nantes - Campus Chantrerie
Cs 50609 rue Christian Pauc
44300 Nantes

Cette formation est accessible aux
personnes 

en situation de handicap.  

Pour toute question, vous pouvez
contacter notre référent handicap :  

celine.lordel@framatome.com 

Prérequis : 
Être francophone
Bac +2 travaillant ou ayant travaillé
dans les domaines du soudage, de la
métallurgie, de la mécanique ou des
contrôles non destructifs. 
Ou titulaire d’un bac général,
technologique ou professionnel
travaillant ou ayant travaillé dans le
domaine du soudage et techniques
connexes au niveau technicien
soudage ou chef soudeur.



I.   Généralités procédés de soudage
Électrode enrobée1.
MIG/MAG2.
TIG3.
Sous flux (FIL, ELECTRO slag, FEUILLARD)4.
Mécanisation et automatisation5.
Moyens de production6.
Moyens de mesure7.
Hygiène et sécurité8.
Fil rouge9.

II. Généralités métallurgie soudage
Bases de métallurgie et alliages Fe-C1.
Classification des aciers2.
Soudage des aciers3.
Défauts en soudage4.
Traitements thermiques5.
Aciers inoxydables et base Ni6.
Assemblages dissemblables7.
Essais destructifs8.
Fil rouge9.

III. Conception, CND et assurance qualité en soudage
Conception d'appareils à pression1.
Conception de joints soudés2.
Contraintes et déformation3.
Défauts et critères d'acceptation4.
Essais non destructifs5.
Réparations en soudage6.
Assurance qualité en soudage7.
Fil rouge 8.

IV. Travaux pratiques et mise en application
TP essais destructifs1.
TP procédés 2.
TP supervision en soudage3.

Programme   

Taux de satisfaction : 
Non disponible (nouvelle formation)

Taux de recommandation : 
Non disponible (nouvelle formation)
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CONDITIONS
GÉNÉRALES DE

VENTE
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