
最有效的检修方法和解决方案节省大修时间和总体成本

热套管磨损

法马通应急或长期磨损解决方案，让核电厂能够管理磨
损问题，并且还为维修和更换量身定制组合选项。

挑战

最近的行业事件揭示了由于流致振动导致的热套管磨损问题。通过

热套管相对于压力容器顶盖的沉降现象，即可证明热套管法兰磨损。

在某些情况下，磨损会导致热套管法兰干扰控制棒驱动机构

的运行，并最终导致热套管失效。

全方位全面支持

工程与安全分析

• 制定磨损标准

• 提出缓解措施

• 支持与安全部门对接

检查

• 热套高度（沉降）测量 种方法

• 超声检测 ，用于厚度测量

• 管道内孔镜检查，用于检查管座和套管的表面状态

永久解决方案

• 安装由法马通设计的垫块，防止磨损

修理与更换

• 顶盖下方热套管的修理和更换

• 顶盖上方热套管的修理和更换

客户获益

• 管理安全问题

• 用最有效的策略优化成本

• 减少人员剂量

• 保持热套管的原设计功能

• 降低生产损失的风险

• 减少对大修时间的影响

安装在法国 核电厂的垫块

技术信息

与世界各国（比利时、中国、法国、日本、

南非、韩国、西班牙和英国）的运营商一道

已经进行需要的工程研究

• 未来电厂运行建议

• 重启核电厂的论证

• 为许可证发放提供支持

三种测高测量方法，精度在 到

之间

• 激光扫描

• 管道内孔镜检查

• 照相测量法

关键数字

法国全部 台机组已完成检查

自从 年以来，法马通已成功完成了法国超

过 个热套管的更换



联系方法

除非法马通事先书面同意，否则禁止对本文件和/或其内容进行全部或部分复制、更改、传输给第三方或出版。本文件及其包含的任何信息不得
用于除提供该文件时规定用途之外的任何其他用途。如有侵权和/或违反上述义务，将对侵权和/或违反者采取法律和纪律措施。

安装在控制棒导向管 顶端的垫块

法国 核电厂

垫块 ：法马通的解决方案已获专利，可避免和防止对热套管
造成大面积损坏。

• 预防性解决方案，易于安装

• 符合 标准，适用于 规范

• 在法国已经安装该垫块，并计划安装更多

• 维持初始设计的功能

• 避免不必要的热套管更换

• 减少对大修进度的影响

• 无损操作，对压力容器区域无影响

• 最大限度地降低人员剂量率

从顶盖下方更换热套管：是维修和更换的最有效解决方案

• 在不拆卸 的情况下更换热套管

• 从顶盖下方安装新的两段式热套管，并通过内径焊接固定

• 采用同类设计，保留了所有热保护功能

• 对大修进度的影响适中

技术信息

关键数字

安装垫块耗时很少

从顶盖下方更换热套管估计时间为 天

参考资料

在法国，法马通自 年以来已成

功更换了 多个热套管。

法马通的专利垫块解决方案已应用

于法国的多家电厂。

法马通已在 年从反应堆压力

容器顶盖 底部更换了 个以

上的热套管

• 一个热套管，是首次

在全球部署

• 七个热套管

在中国， 年以来在岭澳核电

机组已经安装了法马通的垫块。

从底部更换的热套管


